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1 - PRESENTATION GENERALE

La supervision de la « Laqueuse 7 » permet de visualiser un certain nombre de remontées
d’informations concernant la machine « Laqueuse 7 », d’effectuer des commandes, de visualiser les
alarmes (ainsi qu’un historique d’alarmes), de visualiser I'historique de production (via I'outil Historian),
de saisir des recettes de production. Vous trouverez ci-dessous la vue principale de cette supervision.
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Zone 3 LAQUEUSE 7

Cette vue principale se décompose en trois zones :

- Zone 1: Cette zone contient un certain nombre de boutons permettant d’afficher ou de
masquer certaines vues, d’ouvrir des Pop-ups et d’accéder a I'interface de connexion.

- Zone 2 : C’est la zone principale de la supervision. On trouvera au centre de cette zone une
représentation schématique de la Laqueuse 7 ainsi que I'animation du passage du film sur la
machine. |l sera également possible d’afficher des représentations détaillées des différentes
parties de la Laqueuse 7 au cours de la navigation (Enrouleur, Dérouleur, Infrarouges,
Enducteurs etc.). De plus, des informations supplémentaires peuvent étre affichées ou
masquées sur les deux bandeaux gris de cette zone.

- Zone 3 : Cette zone contient un bandeau d’alarme permettant de visualiser les alarmes actives
« au fil de I'eau ». Cliquer sur ce bandeau d’alarme permet d’afficher la vue « Alarmes ».

La suite de ce document va permettre de présenter les diverses fonctionnalités de cette supervision.

Automatique et Industrie 3/25 Rexor — Supervision Laqueuse 7 : Manuel Utilisateur



. Qiiutomatique 5w
Manuel Utilisateur industrie

2 - AUTHENTIFICATION

Par défaut, l'utilisateur connecté sur la supervision de la Laqueuse 7 est l'utilisateur « Opérateur ». |l
est possible de se connecter avec un autre utilisateur de la maniére suivante :

- Cliquer sur le « trousseau de clés » présent en haut a droite sur la vue principale comme
présenté sur l'image ci-dessous.
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- Suite a cette premiére opération, la pop-up suivante va s’ouvrir :

[ Locin O

Utilisateur
Maintenance

Mot de passe

e

Pour se connecter avec un autre utilisateur depuis cette pop-up, il faut alors :
i. Renseigner l'utilisateur dans le champ « Utilisateur »
ii. Saisir le mot de passe correspondant dans le champ « Mot de Passe »
iii. Cliquer sur le bouton « Connecter »
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Il sera ensuite possible de se déconnecter en cliquant sur le bouton « Déconnecter » qui sera présent
sur cette pop-up.

Nota Bene : En cas d’inactivité prolongée d’un utilisateur, une déconnexion automatique permettra de
basculer sur I'utilisateur par défaut « Opérateur ».

3 - NAVIGATION

3.1 - Vues principales

Depuis la vue principale, il est possible d’afficher plus de détails concernant la laqueuse 7. Ainsi,
plusieurs vues détaillées de la Laqueuse 7 sont accessibles :

- Vue Dérouleur (Ouverture de la vue a I'aide du bouton « 1 » sur I'image ci-dessous)

- Vue Bloc 1 (Ouverture de la vue a I'aide du bouton « 2 » sur I'image ci-dessous)

- Vue Infrarouges (Ouverture de la vue a I'aide du bouton « 3 » sur I'image ci-dessous)

- Vue Bloc 2 (Ouverture de la vue a I'aide du bouton « 4 » sur I'image ci-dessous)

- Pop-up de retournement de bandes (Ouverture de la Pop-up a I'aide du bouton « 5 » sur
l'image ci-dessous)

- Vue Enrouleur (Ouverture de la vue a I'aide du bouton « 6 » sur I'image ci-dessous)

- Pop-ups de chaque caisson (Ouverture des Pop-ups a l'aide des 11 boutons encadrés en
orange sur I'image ci-dessous)

- Vue Tunnel 1 (Ouverture de la vue a l'aide d’'un des 5 boutons « 8 » encerclés en vert sur
l'image ci-dessous)

- Vue Tunnel 2 (Ouverture de la vue a l'aide d’'un des 6 boutons « 9 » encerclés en vert sur
l'image ci-dessous)

- Pop-up du Corona (Ouverture de la Pop-up a I'aide du bouton « 10 » encerclé en marron sur

5 .
l'image ci-dessous)
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Nous allons maintenant présenter les différentes vues mentionnées précédemment.
a. Vue Dérouleur
Cette vue présente un certain nombre d’informations concernant le dérouleur. Il est possible de

modifier des parameétres liés au dérouleur depuis cette vue (comme par exemple les vitesses des
axes). Vous trouverez ci-dessous une illustration de cette vue.

Conditions de démarrage @ MAII
. [Infos Générales] pnfos Lignes] [I nfos Tensions] [ LIE ] [\/ueAérauuque] [\/ue Paramétres] [ Quvrir toutes les popups ] Fermer toute
T:593°C H:119% P 1343 mbar
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Etat dérouleur Axe 1 Tensions T1

= e 1

Rotation dérouleur 114N
89 tr/min
Par dessus

I =g

Axe 2 Tensions T9
Arrét
tr/mir 83N
[ ttmmin | 1

b. Vue Bloc 1

Cette vue correspond aux informations liées au Bloc 1 (pouvant également étre appelé « Enducteur
1). Comme pour la vue précédente, il est possible de modifier des parametres liés au Bloc 1 depuis
cette vue. Une image de cette vue est présentée ci-dessous.

Conditions de démarrage @ MAII
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c. Vue Bloc 2

Il s’agit d’'une vue similaire a la vue du Bloc 1 mais pour les informations du Bloc 2. Tout comme la
vue précédente, il est possible de modifier des paramétres depuis cette vue. Vous trouverez une
image de cette vue ci-dessous :

T:59.3°C H:119% P 1343 mbar

Conditions de démarrage
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Calandre Bloc 2 [ | Avec_| état:l Normal | état:l Normal | Mode: Speedwell RACLAGE POSITIF e
vie| 18tmmin ||| vit|] 180 mmin | _m : @
Osc. racle Vit. Montée SW .. > Ventilation
. 9 . o F
181 mimin [ marche on % || en ta% | ' j @ Moteur
T10 Niveau vernis 0% \ /
Presseur Cal. L Normal mode:l Couple | Imode: | Vitesse | Barbotage r:;;mpe f
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d. Pop-up « Retournement de bandes »

1

B

Retournement de bande 1&2

=

2 .

Cette Pop-up permet la mise en marche ou a I'arrét du retournement de bandes.

Arrét

I

Arrét

Automatique et Industrie
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e. Vue Enrouleur

Cette vue se présente de la maniére suivante :

Conditions de démarrage .' MAIl

[Infos Générales] [Infos Lignes] [Infos Tensions] [ LIE ] [Vue/—\éraurique] [Vue Parametres] [Ouvmmuleslespopups] Fermer foute

T:593°C H:119% P 1343 mbar

Presseur Diamétre init. mandrin Tensions T6 Axe 1 Etotenroulour
[ Marche | [ os2Nmm | Marche e
Guide 0.10 N/mm
Rotation enrouleur
i 3 i 98 tr/min
Diamétre axe 1 Eression dappul =22 Aspiration
[ Ao | 2.40 bar —
: Axe2
. Contre-pression =
Diametre axe 2 2.00 bar Arret
1000 mm S
Décroissance
| 1 tr/min

A Tlaide de cette vue, il est possible de visualiser et/ou modifier des valeurs des paramétres de
'enrouleur. Il est possible de mettre 'aspiration en marche ou a l'arrét a I'aide du bouton « Aspiration
» présent sur cette vue.

f. Pop-ups Caissons

Il y a une Pop-up de ce type par caisson. Celle-ci se présente sous la forme suivante :

rfafﬁﬂﬂj (

Marche

'[ 50.50°C
?

T e e Nt T T N T Y

A l'aide de cette Pop-up, il est possible de :
- Visualiser I'état du caisson, sa consigne en température, sa température mesurée et son mode
de chauffe.
- Mettre en marche ou a 'arrét le caisson (en cliquant sur le bouton « Marche »).
- Choisir le mode de chauffe du caisson (en cliquant sur le bouton « Chaud »).
- Modifier la consigne en température du caisson (via le bouton en fond bleu sur 'image ci-
dessus).
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- Accéder a la vue « PID » du caisson. Vous trouverez ci-dessous une illustration de ce type de

vue.
= p—
e o [ Meswe | [ valeurs
Tunnel 1 - Caisson 1
Consigne Mesure Sortie (10112/2019 13:34.20) 9,1 %
200,00 —&[ ¥ 100.00
—20000—% =L (10/12/2018 1416:20) 9,1 %
b b 2 = 200,0
= A5 =
= = = 200,0
= F =
= =3 ==
7 2 by =
7 =5 = P
= I =
1] = 71 g
— 100,00 — — 5000
b e : = EngUnit
| Mesure - = -
- )& —
i = B =
o Réglages PID = = a = 00
= b3 E =
= = : = 0,0 ; . :
= =3 - = 13:25:20 13:37:20 13:49:20 14012
c . _ = I : = 1011212019 10/12/2019 10/12/2019 101221
5 = i : =
onsigne : - 5 . =5 Sortie
E E E Pen Name Expression Historical Tag Description MNum...

g. Vue Tunnel 1

Cette vue présente les différents paramétres liés au tunnel 1 dont certains sont modifiables. Depuis
cette vue, il est notamment possible de mettre en marche ou a l'arrét tous les caissons du Tunnel 1
(Caisson 1 a Caisson 5) via le bouton « Caissons : Marche / Arrét » (présent en haut a gauche de
cette vue). Il est également possible de choisir le mode de Chauffe de tous les caissons du Tunnel 1
(Caissons 1 a 5) via le bouton « Caissons : Commande Chauffe » (présent en haut a gauche de cette
vue). Vous trouverez ci-dessous une représentation de cette vue.

Conditions de démarrage .' MAII

[Infos Générales] ’Infos Lignes] Ilnfos Tensions] [ LIE ] [\/ueAe’!aul(que] [\/ue Paramélres] [Ouvn!tcmesles popups] Fermer toute

T:693°C H:119% P 1343 mbar

Extraction Extraction Extraction Extraction Extraction

Soufflage Soufflage Soufflage Soufflage Soufflage
100 m3/h 40 m3/h 40 m3/h

Pompe Fluide

Conslgne Mesure
250.00

]

Caisson 1 I Caisson 2 Caisson 3 Caisson 4 Caisson 5
Etat :1 En foncti Wl||Etat :| En foncti tl Etat :' En foncti JI Etat :| En foncti Etat {En fonctionneme I-_ . j

220.00"C 220.00°C

Ventilateur : Ventilateur : Ventilateur :
Pression : Pression : Pression :

Ventilateur : Ventilateur :
Pression : Pression :

h. Vue Tunnel 2
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Cette vue présente les différents paramétres liés au tunnel 2 dont certains sont modifiables. Depuis
cette vue, il est notamment possible de mettre en marche ou a l'arrét tous les caissons du Tunnel 2
(Caisson 6 a Caisson 11) via le bouton « Caissons : Marche / Arrét » (présent en haut a droite de
cette vue). Il est également possible de choisir le mode de Chauffe de tous les caissons du Tunnel 2
(Caissons 6 a 11) via le bouton « Caissons : Commande Chauffe » (présent en haut a droite de cette
vue). Vous trouverez ci-dessous une représentation de cette vue.

Conditions de démarrage
: [l nfos Générales] [Infos Lignes] [Infos Tensions] [ LIE ] [VueAe’rauhque] [Vue Parametres] [ Quvrir foutes les popups ] [ Fermer foute
T:59.3°C H:119% P 1343 mbar

Extraction Extraction Extraction Extraction Extraction Extraction

200 m3/h 250 m3/h 150 m3/h 160 m3/h 180 m3/h 160 m3/h

Soufflage Soufflage Soufflage Soufflage Soufflage Soufflage

125 m3/h 120 m3/h 50 m3/h 40 m3/h 40 m3/h 35 m3/h

A ' ' A Point de rosée :
62.8°C
Caisson 6 Caisson7 Caisson 8 Caisson 9 Caisson 10 Caisson 11

Etat :|En fonctionnemet Etat :|En foncﬁonnemerh Etat ;| En i Etat :| En i Etat :| En i Etat :I En fonctionnemen} Température Calandre
Ventilateur : Ventilateur : Ventilateur : Ventilateur : Ventilateur : Ventilateur : 474°C
Pression : Pression : Pression : Pression : Pression : Pression :

i. Pop-up Corona

Cette Pop-up permet de visualiser I'état et la puissance du Corona. A l'aide du bouton « Corona », il
est possible de mettre en marche ou a l'arrét le Corona. Cette Pop-up se présente de la maniére
suivante :

m L—

Etat Corona

14222 W
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3.2 - Bandeau haut

Sur le « bandeau haut » de la vue principale, il est possible d’afficher et de masquer certaines
informations a 'aides des boutons en fond « bleu ciel » comme celui-ci présenté ci-dessous :

| Infos Tensio

Lorsqu’un de ces boutons est sélectionné, son fond passera en « bleu foncé ». Un exemple de cette
configuration est visible sur 'image suivante :

Les informations sélectionnées s’afficheront au-dessus ou en dessous de la représentation
schématique de la Laqueuse 7. Sur limage ci-dessous, vous pouvez visualiser les informations
pouvant étre affichées ou masquées via ces boutons :

& | =
.C Wy Operateur
0 e 0 LIE Vue Aéraulique que Paramélres] [ QOuvrir toutes les popups ] [ Fermer toutes les popups ] w Ny

1 Numéro MOE: MOE 7468
[Numéro de Bobine : 3

Production : Arrét

Vitesse Machine : 0.0 m/min

Conditions de démarrage 2

Infos Générales
T:593°C H:119% P 1343 mbar

5 o
£ =y e
== L—1
il 1 H J .
I 0 o -
o o
0 L | [ —) L/
Eg [EE— ]
© LI» ./ o :P (] ﬂ
= , |t
Cal. Bloc 1 Trame 1 Speedwell 1 Axe 1 Axe 2 Cal. Tunnel 1 Cal. Bloc 2 Trame 2 Speedwell 2 Cal. Tunnel 2 Axe 1 Axe 2
[ amet | Marche [ Amet | [ amet | [ amet | [ amet | [ Amet | Marche. [ Amet | [ amet | [ amet | [ Amet |
[ ommin ] 20 mimin. [ ommin | [ ommn | [ ommn | [ ommin | [ ommin |
20 mimin 20 m/min 2

o Luwom | | W N - B T | -
p2 [ 50rm [ worn | [ 1N | [ sn | [ 12en ] 0.10 Nimm = A
"
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Les boutons en fond « blanc » permettent quant a eux d’ouvrir des pop-ups concernant :

- Les conditions de démarrage :

Conditions de démarrage

""" Conditions Générales

~ " ConditionsBloc1 |

Enfi. Enfi.
PapP Prod 5 Prod

Pas défaut M505 (Caland
Pas défaut M506 (Trame
Pas défaut M507 (Speedv
Pas défaut M508 (Tunnel

Arrét d'urgence non réarmé Pas défaut M501 (Calandre bloc 1)

Pas défaut enrouleur Pas défaut M502 (Trame bloc 1)

Arrét rapide pupitre enrouleur Pas défaut M503 (Speedwell bloc 1)

Arrét rapide pupitre dérouleur Pas défaut M504 (Tunnel 1)

BRI
L

Pas défaut dérouleur Cadran Speedwell 2 accc

Pas défaut disj. V.F. mot

Cadran Speedwell 1 accouplé

Pas défaut disj. V.F. mot bloc 1

Pas défaut pressostat M501 Pas défaut pressostat Mt

Pas défaut pressostat M502 Pas défaut pressostat Mt

LE

Pas défaut pressostat M503 Pas défaut pressostat Mt

Pas défaut disj. extraction bloc 1 Pas défaut disj. extractio

Pas défaut press. extraction bloc 1 Pas défaut press. extract

UL

|

Dinn Aifaiid dicimmndne W E RACAA [Ypm—_y e Dan Aafard Adisinnatane W

- LellE:
Mesures des concentrations LIF (en %)
= LIE Bloc 1 : 0 % LIE Bloc 2 : 2
B LIE Caisson 1 : 0% SE 0
SRSERLY. e R fe—

- La vue paramétres :

Choix Mode | " Etats moteurs Guide bande

Consigne vitesse production : 180 m/min 1
Ventilation moteur bloc 1 : _ Ventilation moteur bloc 2 : z -

Consigne vitesse lente : |

Extraction bloc 1 : _ Extraction bloc 2 : _ R . _
Consigne vitesse enfilage :

Enduction

Mode Double Ventilation moteur M504 : m Ventilation moteur M508 : m

Mode préparation

M Extraction tunnel 1 - I Marche Extraction tunnel 2 - Marche

Automatique et Industrie 12/25 Rexor — Supervision Laqueuse 7 : Manuel Utilisateur



. Q‘. %lutomatique ’
Manuel Utilisateur industrie

- La vue Aéraulique :

-W_ Vue Aéraulique

Incinérateur

Arrét]

"L
a lﬂll Iml I#I
Caisson 1 Caisson2 Caisson3 Caisson4 Caisson5 Ventilation| Ca@isson 6 Caisson7 Caisson8 Caisst
ractiory
b

[ Chaud \' [ Chaud |" [ Chaud \' [ Chaud \‘ [ Chaud \' i Chaud ' [ Chaud \' [ Chaud |i Chau

A o A S W [ TITTITPRRRE W [ [ YRR Y A\ > | 1 PO W A

\V \V \ A\ v \V. v \J

Il sera ensuite possible de refermer ces Pop-ups a l'aide des boutons en forme de « croix » présents
en haut a droite de chacune de ces pop-ups.

Ce code couleur de boutons reste valable pour 'ensemble de la supervision :
- Un bouton de fond « bleu ciel » ou « bleu foncé » permettra d’afficher ou de masquer des
informations sur la vue concernée.
- Un bouton de fond « blanc » permettra d’ouvrir une pop-up sur la supervision.

Sur le « bandeau haut » de la vue principale, vous trouverez également les boutons « Ouvrir toutes
les popups » et « Fermer toutes les popups ».

Ciuvrir toukes les popups l | Fermer fowles |k

Ces boutons permettent respectivement d’afficher ou de masquer un maximum d’informations sur la
vue principale. Ces informations sont les suivantes :

- Informations générales

- Informations lignes

- Informations Tensions

- Pop-ups de tous les caissons

Automatique et Industrie 13/25 Rexor — Supervision Laqueuse 7 : Manuel Utilisateur
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4 - ALARMES

Le « Bandeau Bas » de la vue principale permet de visualiser un apercu des alarmes « au fil de
l'eau » :

BHeure HOM Etat Croupe Mom Comment alame Type  Limite  Valeurco | Operateur

LAQUEUSE 7 |
ar |

Il est possible de cliquer sur ce bandeau d’alarme afin d’accéder a la vue « Alarme » représentée ci-
dessous :

= . Conditions de démarrage @ [MAl NTENANCE] [ (’3\ _
L n N - = N\ - = N - R
W Historique Alarmes
Laqueuse | Enducteur | EDEOUIETES Infrarouges Tunnel 1 Tunnel 2 ‘

Dérouleur

Etat v Area ¥ Nom | Comment. alarme V| Type ¥ Heure HOM ¥/ Limite ¥ | Valeur courante

Requéte: Par défaut | Fittre: | 100% complété | Bruxelles, Copenhague, Madrid, Paris

Formor supervon | SN |

Sur cette vue « Alarme » vous pourrez :

- Choisir de visualiser les alarmes en cours ou les alarmes historiques en sélectionnant le
bouton correspondant de I'encadré en orange sur I'image précédente.
- Acquitter les alarmes a I'aide du bouton « Acquit » situé en bas a droite de cette vue (encerclé
en rouge sur I'image précédente).
- Filtrer les alarmes (en cours ou historiques) affichées sur cette vue a l'aide des boutons
présents dans I'encadré vert de I'image précédente. Six filtres d’alarmes sont disponibles :
» Laqueuse
» Enducteur
» Enrouleur et Dérouleur
» Infrarouges
» Tunnel 1

Automatique et Industrie 14/25 Rexor — Supervision Laqueuse 7 : Manuel Utilisateur
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> Tunnel 2

En passant en mode « Alarmes historiques » a l'aide du bouton « Historique Alarmes » présenté
précédemment, il sera possible de filtrer les alarmes historiques selon plusieurs critéres temporels :
-« Derniére heure »
-« 12 derniéres heures »
-« Derniére journée »

Ceci est illustré par 'image ci-dessous :

lijl [mainTENANCE| [ T
-Am: = - PR - - gy | 9

Alarmes en cours Historique Alarmes 12 '(::l:l:;res Derniére Journée‘

Enrouleur & |
Laqueuse ‘ Enducteur ‘ D Infrarouges Tunnel 1 Tunnel 2
Synthése
158389 ‘
Etat | Area ¥ Nom 7| Comment. alarme ¥ Type ¥| Heure HOM < Limite ¥ Valeur courante
Enducteur1.TA_Def NivBas éfa bas enducteur 1 10 déc. 2019 - 08:20:49
UNACK_ALM Enducteur Enducteur1.TA_Def_NivBas Défa bas enducteur 1 DSC 10 déc. 2019 - 08:20:48 true
UNACK_RTN Enducteur Enducteurl.TA_Def NivBas Défa bas enducteur 1 DsC 10 déc. 2019 - 08:11:45 true
UNACK_ALM Enducteur Enducteur1.TA L NivBas Défa bas enducteur 1 DSC 10 déc. 2019 - 08:11:42 true
UNACK_RTN Enducteur Enducteur1.TA_Def _NivBas Défaut niveau bas enducteur 1 DSC 10 déc. 2019 - 07:58:30 true
UNACK_ALM Enducteur Enducteurl.TA_Def NivBas Défaut niveau bas enducteur 1 DsC 10 déc. 2019 - 07:58:28 true

<
| Affichage des alsrmes 1 - 65ur6 | GR-REXOR - A2ALMDS | Connecté | Brueles, Copenhague, Madrid, Paris

ionné : General Plant state Mode: # Active: UnAcked:

Fermer supervision | B

Les alarmes ont plusieurs niveaux de criticité. Par exemple, pour les températures des caissons, une
alarme peut atteindre le seuil « Haut » ou « Trés haut ». Lorsqu’une alarme apparait, celle-ci est
visible sur les bandeaux d’alarmes ainsi que sur la supervision en elle-méme au travers d’encadrés
d’alarmes comme cela est présenté sur I'image ci-dessous :

Laisson 1 L aisso
[ Marche | [ Marc!
P_50.00
| [ s0.00
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5 - REPRESENTATION DES INFORMATIONS

Sur I'ensemble de la supervision, les informations en « blanc sur fond bleu » sont des informations
modifiables.

H

Celles-ci permettent d’agir sur les différentes consignes de la Laqueuse 7 comme par exemple une
vitesse de rotation d’un axe.

Les informations en « noir sur fond jaune » représentent des mesures analogiques.

104 trimein

i

Ces informations ne sont pas modifiables, elles permettent uniquement de présenter les différentes
mesures analogiques du process.

Les informations numériques sont représentées en vert ou en rouge selon leur état :
- Envert: I'état de l'information concernée est « Normal »
- Enrouge : I'état de I'information concernée est « Défaut »

! IH'Iam:he | I Défaut l

A noter que certaines informations peuvent étre représentées selon trois états :
- En marche
- Alarrét
- En défaut

C’est notamment le cas des moteurs. Dans cette configuration, le code couleur sera le suivant :
- Envert: Fonctionnement « Marche — Normal » (exemple : Moteur en marche sans défaut).

- En gris : Fonctionnement « Arrét — Normal » (exemple : Moteur a I'arrét sans défaut).

]

- Enrouge : Elément en défaut (exemple : Défaut Moteur).

6 - COMMANDES

La supervision de la Laqueuse 7 permet d'effectuer des commandes de « Marche/Arrét » sur les
différents composants de la Laqueuse.

Pour cela, il faut cliquer sur la commande que I'on souhaite modifier depuis la supervision. Une Pop-
up de commande permettant de réaliser 'opération souhaitée s’ouvre alors. Ceci est illustré dans le
cas d’'une mise en marche d’un caisson sur I'image ci-dessous :
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Nota Bene :

- Il est nécessaire de fermer toute Pop-up de commande a l'aide de la « croix » présente en haut
a droite de cette pop-up afin de pouvoir reprendre la navigation sur le reste de la supervision.

- Pour la mise en marche et la chauffe des caissons, il est possible d'utiliser les boutons
présents sur les vues « Tunnel 1 » et « Tunnel 2 » pour mettre en marche (ou a 'arrét) tous les
caissons du Tunnel correspondant ou de passer en Chaud (ou Froid) tous les caissons du
Tunnel correspondant.

7 - VUE MAINTENANCE

Lorsque [l'utilisateur connecté est [I'utilisateur « Maintenance », il peut accéder aux vues
« Maintenance » a 'aide du bouton encerclé en orange sur I'image ci-dessous.

. r . 0210
@ Conetions de démarrage il
Eprm ey cqlll Infos Générales flinfos Lignes [l infos Tensions w [‘.,‘.H;.sm.mpl [\/un\ump M\] [ i foul — - iy
e EEO D ) ) ] e ]| 0
Informations machine i Comteura Bloa 2
Vitesse Machine: | 219.9 mimin =
505 M1 Calandre Bloc 2: 16079 H
- ) Cons. rampe aceelération: [TIT10] o -
Prodnction: [/ Miteaasia o ety =g 83 M1 Corana - wor | [ 506 M1 Trame Bloc 2: 11104H Reset
: Cons. rampe déccélération 507 M1 Speedwell Bloc 2 T726H Reset
Cons.rampe en s [ITTTET 508 M1 Cal. Tunnel 2 16507H m
Compteur Bobine : 0 5021 Trame Bloc 1+ zzn | [ i s amsen] L
- Compteurs Enrouleur
Seclle sl LN 504t Cal Tunnel1 | atezn | [0 17 M1 Enrouleur1 : 12665H m
Seull Alarme LIE Bloc 1: seull Alrme LE Bloc2: ([L1007) 1M1 Extraction Tunnel1 : 2ur0sn | [EEC0N 19 M1 Enrouleur2 : 1z600n | [IEC
Seul Alarme LE Calsson 1: ol e LE Gasons: (00 soutape cossons: | azzsavi| (IR B
Seuil Alarme LIE Caisson 2 : 7] seuil Alame LIE Caisson7: [0 17 Derouieur1:[ ssan | [T
M50 w502 503 M504 505 508 w507 w508
300 __ 300 __ /00 __ 3500 __ 300 __ 3500 __ 3500 __ a0 __
mémin - mmin - mimin - mimin - miin - mmin - m/min. - N -
1750 _= 1750 _= 1750 _= 1750 _= 1750 _= 1750 _= 1750 _= 1750 _=
mn = mmn = mimn == mmn = mmn = mmn = b mmn =
00 _= oo _= o0 _= 00 _= 0o _= [T 0w _= o0 _=
mémin minn mimin m/min rin mmin mimin. minin
22001 i 0.20 mimin 000 mimin 22076 o 22175 mimin 22141 mmn 21097 i 22246 rimn
LAQUEUSE 7
Farma Sugervision al

Sur ces vues « Maintenance », il sera possible de :

- Visualiser des informations sur les moteurs (a I'aide du bouton « Moteurs » encadré en rouge
sur I'image ci-dessous).

- Visualiser des informations sur la Laqueuse (a I'aide du bouton « Informations Machine
encadré en jaune sur I'image ci-dessous)

- Modifier et visualiser les consignes de rampes (a I'aide du bouton « Rampes » encadré en
orange sur I'image ci-dessous).

- Visualiser des informations sur les compteurs et reseter ces compteurs (a I'aide du bouton
« Compteurs » encadré en noir sur 'image ci-dessous).
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- Modifier et visualiser les seuils d’alarmes LIE (a 'aide du bouton « LIE » encadré en gris sur

'image ci-dessous).

- Afficher des vues concernant les réseaux automates, régulateurs et variateurs (a I'aide des
boutons encerclés en rose sur I'image ci-dessous)
- Afficher la vue « Arréts d’'urgences » (a l'aide du bouton « Arrét d’'urgence » encerclé en rose

sur 'image suivante)

- Passer en mode de « Nettoyage » (a I'aide du bouton « Mise en mode Nettoyage » encerclé
en rose sur 'image suivante)
- Accéder a la vue « Historian » (en cliquant sur le bouton encerclé en violet sur 'image ci-

dessous)

Conditions de démarrage

|

T:593°C H:119% P 1343 mbar

[In‘fos Générales] [Infos Lignesl [Infos Tensions] [ LIE ] [\/ueAe’raulique] {Vue Parame(res] [Ouvmtou(esles popups]

MAINTENANCE |
Fermer toutes les popups ]

¥

f%ﬁ

Informations machineZ

Informations machine

Vitesse Machine : 0.0 m/min

Production :

Eclairage :

Compteur Bobine :

| Compteurs

Consignes rampes
Cons. rampe accélération :
Cons. rampe déccélération :

Cons. rampe en § :

3

e S
“J [ Réseauxautomates | | Réseaux régulateurs|
[ — ) - —

— =
‘L_Réseaux variateurs |

]

méts durgence

Geee

J

\*
[A
1)

©

Seuils alarmes LIE

5

501 M1 Calandre Bloc 1 :

503 M1 Speedwell Bloc 1:

Compteurs Bloc 1

63 M1 Corona :

502 M1 Trame Bloc 1 :

H

A
8

16418H

21428 H

12927H

Comteurs Bloc 2

505 M1 Calandre Bloc 2 :
506 M1 Trame Bloc 2
507 M1 Speedwell Bloc 2 :
508 M1 Cal. Tunnel 2 |
52 M1 Extraction Tunnel 2 :

15094 H
111244

man| 0]
16622H
24787H

Compteurs Enrouleur

504 M1 Cal. Tunnel 1 : 416TH Reset 17 M1 Enrouleur =
Seuil Alarme LIE Bloc 1: Seuil Alarme LIE Bloc 2: 51 M1 Extraction Tunnel 1 : 2r33n | [ 19 M1 Enrouleur2 : 12585H
Seuil Alarme LIE Caisson 1 Seuil Alarme LIE Caisson 6 : Souflage Caissons : 22281H m Compteurs Dérouleur
Seuil Alarme LIE Caisson2: | | seuil Alarme LIE Caisson 7 : d7MIDeroulalr 11868 H
4 19 M1Dérouleur 2 : 1957H
e
M501 M502 M503 M504 M505 M506 M507 msos 1
3500 __ 3500 3500 3500 __ 3500 3500 3500 3500
m/min = m/min =4 m/min = m/min =4 m/min = m/min = m/min = m/min o~
1750 _= 1750 _ = 1750 _ = 1750 _= 1750 _ = 1750 _ = 1750 _= 1750 _ =
m/min i m/min f m/min - m/min P mémin - m/min - m/min ! m/min -
00 _= 00 _- 00 _- 00 _-= 00 _-= 00 _- 00 _-= 00 _-=
m/min m/min m/min m/min mémin m/min m/min m/min
003 mimin 024 mimin 0,04 m/min -003 mimin 010 mymin 20,06 m/min 000 m/min 010 mimin

LAQUEUSE 7

Nous allons maintenant présenter de maniére plus détaillée les vues « Réseaux automates »,
« Réseaux régulateurs », « Réseaux variateurs », « Arréts d’urgence » et « Mise en mode de

nettoyage ».

- Vue « Réseaux réqulateurs » : Pour accéder a cette vue, il faut cliquer sur le bouton

correspondant (depuis la vue maintenance) présenté précédemment. Cette vue représente
schématiquement l'architecture réseau des régulateurs. Vous trouverez un exemple de cette

vue ci-dessous.
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Conditions de démarrage (——— RESET
'c ; Operateur
(infos Generales| (infos Lignes| (infos Tensions| [ e | [vuenersuiqe] [vue paramesres] [ ownrioutes es popups | [ Femertoutestes popups | | &

T:593°C H:119% P 1343 mbar

Température Chaudiére

Automate Laqueuse 7

Réseau Modbus

Caisson4

Caisson 1 Caisson 2

=

Caisson6 Caisson7 Caisson8 Caisson 9 Caisson 10 Caisson 11
@s @7 @8 @9 | @ﬁo @Eﬁ
LAQUEUSE 7

N

- Vue « Réseaux variateurs » . Pour accéder a cette vue, il faut cliquer sur le bouton
correspondant (depuis la vue maintenance) présenté précédemment. Cette vue représente
schématiquement I'architecture réseau des variateurs. Vous trouverez un exemple de cette

vue ci-dessous.

Conditions de démarrage [— RESET
{ Operateur
] [Infos Tensions] I LIE ] [VueAéraullque] IVue Paramélres] [ Ouvrir toutes les popups l [ Fermer toutes les popups ] H

[Infos Générales] [Infos Lignes

T:593°C H:119% P 1343 mbar
Automate Laqueuse 7
Réseau Profibus
Dérouleur 1 Dérouleur2 Calandre Bloc 1 Speedwell Bloc 1 Trame Bloc 1 Calandre Tunnel 1
@41 @42 @51 @53 @52 @54
Calandre Bloc2 Trame Bloc2 Speedwell Bloc 2 Calandre Tunnel 2 Enrouleur 1 Enrouleur2
@55 @56 @57 @58 @61 @62
LAQUEUSE 7

N

Automatique et Industrie 19/25 Rexor — Supervision Laqueuse 7 : Manuel Utilisateur



automatique
Manuel Utilisateur Q‘ & Justre

- Vue « Arrét d’'urgence » : Pour accéder a cette vue, il faut cliquer sur le bouton correspondant
(depuis la vue maintenance) présenté précédemment. Cette vue permet de visualiser I'état des
différents arréts d’'urgence de la Laqueuse 7. Cette vue est présentée ci-dessous.

_ |Conditions de démarrage = " RESET
.( ] Operateur
[Infos Générales] [Infos Lignes] [Infos Tensions] I LIE ] [VueAérauhque] l\/ue Palamétres] [ Ouvrir toutes les popups ] [ Fermer toutes les popups ] d !

T:593°C H:119% P 1343 mbar

A.U. Entrée Tunnel 1 A.U. Sortie Tunnel 1 A.U. Sortie Tunnel 2

A.U. Colonne 1 A.U. Entrée Tunnel 2

=

A.U. Pupitre Derouleur A.U. Coffret Bloc2 A.U. Pupitre Enrouleur
+ Corde sécurité
A.U. Coffret Bloc 1 A.U. Colonne 2 A.U. Colonne 3
+ Corde sécurité

LAQUEUSE 7
- Vue « Mode de Nettoyage » : Pour accéder a cette vue, il faut cliquer sur le bouton
correspondant (depuis la vue maintenance) présenté précédemment. Cette vue permet de
passer en mode de Nettoyage. Pour quitter cette vue et ce mode, I'utilisateur devra maintenir

appuyé le bouton rouge situé en haut a gauche de cette vue pendant 3 secondes. Ceci est
illustré par I'image ci-dessous.

MODE NETTOYAGE

POUR QUITTER LE MODE NETTOYAGE :
APPUYEZ 3s SUR LE BOUTON DE FERMETURE
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- Vue « Réseaux Automates » : Pour accéder a cette vue, il faut cliquer sur le bouton
correspondant (depuis la vue maintenance) présenté précédemment. Cette vue représente
schématiquement l'architecture réseau des Automates. Vous trouverez un exemple de cette
vue ci-dessous.

Conditions de démarrage | C"} m
< [ L34 Operateur
Infos Générales] [lnfos Li nes] []nfos Tensions] [ LIE ] [\/ueAérauhque] [\/ue Pagametres] [ Ouvrir toutes les popups ] [Fermertouteslespupups] ‘{r\q\
T:593°C H:119% P 1343 mbar 9 Al
Réseau Industriel Ethernet
[
ﬂ. 9V Pupitre
Automate Dérouleur Automate Laqueuse 7 Armoire Automate Fnrouleur
| 1
i | Réseau Modbus 5
H Porte 10
Porte 5
Réseau Profibus
Porte 7
Réseau MPI
| | | | | |
[ [ [ I [ |
- = = ==
@11 @17 @21 @22
Porte 1 Porte 2 Bloc1 Bloc2
LAQUEUSE 7
mardi 10 019

Depuis cette vue « Réseaux automates », il est possible d'accéder aux différentes vues
« Entrées/Sorties » en cliquant sur les boutons encadrés en orange sur l'image précédente. Vous
trouverez ci-dessous un exemple de vue « Entrées/Sorties ».

@ Conditions de démarrage [ 2) [ RESET |
. g ) ) Operateur
T T bar [Infos Generales] [Infos ngnes] [1 nfos Tensmns] [ LIE ] [\/ueAerauhque] [\/ue Parametres] [ Ouvrir toutes les popups ] [ Fermer toutes les popups ] :ﬁf\“
Porte 7 TOR R1E4
EO =] E2 E3
@ E0.0 Bp Signal de démarrage @E10 BP Introduction Pu © E2.0  AUpupitre dérouleur @ E30 504536 /5043535 - Rouleau press. M504
@ E0.1 BP Marche ligne @E11 AU bras de colle dérouleur @ E21 AU guidage latéral bande @ E31 508536 /508535 - Rouleau Press. M508
© E0.2  BP Arrétligne @ E12  Arétdurgencepupitre enrouleur @ E2.2 AU entrée E2.2 @ E32 505529 -F.d.c. limite danseur roll
@ E03 BP Accélération ligne @ E1.3  AUinstallation incendie DESAUTEL@ E2.3 AU boite sortie canal séchage2 () E3.3 Réserve E3_3
@ E04 BP Décélération ligne © E14  AUinstallationincendie DESAUTELO E2.4 AU boite entrée canal séchage2 () E3.4 Réserve E3_4
@ E0.5 BP Marche Pas a pas @ E15 AU boite sortie canal séchage 1 © E2.5 BParrét d'urgence B2 @) E35 RéserveE3_5
© E0.6 BP introduction B1 @ E1.6 AU boite entrée canal séchage1 () E2.6 BP accélération auto Enr. O E36 504521 - Défaut température M504
@ E0.7  BP introduction B2 @ E1.7 AU pupitre bloc1 () E2.7 RéserveE2 7 © E37 508521 - Défaut température M508
LAQUEUSE 7
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Sur ces vues « Entrées/Sorties », il est possible de naviguer d’'une carte a I'autre en cliquant sur la
carte souhaitée (encadrés en orange sur I'image précédente).

8 - VUE RECETTE

Sur la vue de gauche de l'ordinateur de supervision, vous trouverez la vue « Recette ». Cette vue
permet de charger une recette dans I'automate a partir d’'un numéro d’OF ou de MOE. Pour cela, il

faut :

- Renseigner le numéro d’'OF ou de MOE souhaité
- Saisir les tables « Speedwell » correspondantes et sélectionner les numéros « Speedwell »

souhaités

FERMER

[Temp. Caissonsl [ Infos. Blocs

H Chargement automate

Numéro d'OF

N° d'OF :
N° MOE :
( Speedwell
Table Speedwell 1 (mm) :
N* Speedwell Bloc 1 : ~

Diamétre SW Bloc 1 (mm) : | ##HH#H

Table Speedwell 2 (mm) :

N* Speedwell Bloc 2 : ~

Diamétre SW Bloc 2 (mm) : | ##Hi#T

- Aprés avoir controlé les différents paramétres de la recette, il est possible de charger ces
paramétres dans l'automate a I'aide du bouton « Chargement automate ». Il sera nécessaire
de confirmer cette opération lorsque le message suivant apparaitra :

Chargement dans l'automate

Souhaitez vous charger les paramétres dans ['automate ?

Qui Non
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- L'utilisateur sera notifié de la fin du chargement par le message suivant :

L LWLtk W Do bl e Rl el e E ] o LY e el LW N LN E e e e e ) el L

Le chargement dans l'automate est terminé P

Nota Bene :

- Il est nécessaire de valider la fin du chargement a I'aide du bouton « OK » présent sur I'image
de fin de chargement présentée ci-dessus.

- Le bouton « Chargement automate » sera disponible uniquement lorsque la Laqueuse 7 est a
larrét.

- Lorsque la Laqueuse est en fonctionnement, un bouton « Enregistrement OF/MOE » sera
disponible en lieu et place du bouton « Chargement Automate ». Ce bouton permettra
d’enregistrer dans Historian un numéro d’OF et de MOE en cas de production « Non-Stop ».

Automatique et Industrie 23/25 Rexor — Supervision Laqueuse 7 : Manuel Utilisateur



automatique
Manuel Utilisateur Q‘ & Justre

9 - CONTROLE DU VERNIS - SCANETTE

Un systéme de contréle du vernis a été mis en place a l'aide d’une Scanette.

9.1 - Mode « Normal »

Lors du chargement de la recette, les références vernis attendues sont chargées dans I'automate.
Il faut ensuite procéder au scan des vernis réels pour comparaison. Pour cela, il faut :

- Scanner le code barre du bloc concerné (bloc 1 ou bloc 2).
- Scanner le code barre du vernis approvisionné.

Depuis la vue du bloc, il est possible de visualiser le résultat du Scan a l'aide d’'une animation de
couleur sur la référence vernis comme présenté sur 'image ci-dessous :

w MAINTENANCE

[Infos Lignes] [lnfcs TEnsionS] [ LIE ] [VUEAérauhque] [VueParamétres] [ Ouvrlrmuteslespopups] Fermertoutes}espopups]

Numeéro MOE : MOE 7253
Numéro de Bobine : 7
Production : Arrét
Vitesse Machine : 0.0 mimin
Pressostat R le travail |

e
@@@| Bioc Mode Speedwell | [ENDUCTION HELIOAVEC

T:321°C H: 4#1% P:682mbar

e L

Barre Anti St.

i e
RACLAGE NEGATIF é‘ﬂ“l Normal | état:| Normal | _m n
- @4 vie| ommin ||| vie[ ommin | e
o ‘I%vl F L. enf on ||l en{ 0w ||| [[TAwe ] 96N
- — 8 ree ] (Niveau vernis )
l:l‘:;:n‘?:li Barbotage mnde:l Couple I mnde:l Couple | o ™
Dispersion| | [ Avec | 1 Inhibé
— Vernis Diamatre Speedwell | [ Vitesse Barbotage
Embrayage [ AGO00 PES2 ] | | | | Guide Bande -2N
Corona Speedwell O Ecart Vitesse SW Normal

Auto

Le fonctionnement est le suivant :

1. Scan du code barre du bloc
= On passe alors en attente de scan Vernis, la référence vernis est affichée en jaune sur la
vue du bloc concerné, un voyant rouge est également présent.

2. Scan du code barre du vernis
=>» La référence scannée est identique a la référence attendue dans la recette : la référence
vernis est alors affichée en verte sur la vue du bloc. Le voyant rouge disparait pour laisser
place a un voyant vert.
=>» La référence scannée ne correspond pas a la référence attendue : la référence vernis reste
jaune sur la vue du bloc, le voyant rouge reste également présent. Une alarme est
également remontée pour signaler a 'opérateur le mauvais résultat du scan.

Nota Bene : Si la référence vernis scannée ne correspond pas a la référence vernis attendue dans la
recette, il sera impossible de démarrer la laqueuse 7.
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9.2 - Mode dégradé
En cas de défaillance de la scanette, il est possible de saisir manuellement la référence de Vernis.

Pour cela, il faut :
- Cliquer sur le bouton « Saisie référence vernis » dans le bandeau haut.

- Saisir la référence vernis pour le bloc 1 (champs bleu) puis cliquer sur le bouton « Chargement
Automate » correspondant a la ligne du bloc 1.

- Saisir la référence vernis pour le bloc 2 (champs bleu) puis cliquer sur le bouton « Chargement
Automate » correspondant a la ligne du bloc 2.

Une illustration de cette fenétre est présentée ci-dessous :

arlagel [ Saisie Référence Vemis l

[Infos Lignesl [lnfos Tensionsl l LIE ] ‘VueAéraulique] [Vue Paraméllesl [ Ouvrir toutes les popups ] Ferr

192.168.103.210

<
Saisie référence vernis C/

. - e ..
Nota Bene : Comme pour le fonctionnement « normal », le résultat de la comparaison (Vernis attendu
/ Vernis Saisi) est disponible via animation de couleurs sur les vues « Bloc 1 » et « Bloc 2 ».

9.3 - Accés « Process » et « Maintenance »

Une fenétre de réglage est accessible pour les utilisateurs « Process » et « Maintenance ». Cette
fenétre est présentée ci-dessous :

? Vemis - Paramétrage | w MAINTENANCE

‘|sion5] LIE ] Vue Aérauligue que Parametres Ouvrir toutes les popups Fermer toutes les popups

S
Vernis- Paramétrage C/

Veuillez saisir le délai de scan des vernis : “

Désactivation du blocage au démarrage : Blocage activé

W _W W

Elle permet de :
- Définir le délai de scan des vernis.
- Désactiver le blocage au démarrage.

Nota Bene : Le shunt du blocage au démarrage est systématiquement enlevé lors d’un nouveau
chargement de recette dans I'automate.
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